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El sistema

La implementacion del Lean Manufacturing o "Fabricacién Lean" implica la adopcién de una filosofia de mejora
continua cuyo objetivo es implantar la eficacia en todos los procesos del negocio, eliminando las actividades que no
aportan valor anadido, llamados desperdicios o "mudas”, con el fin de generar beneficios tangibles para el cliente final.

Los 7 mudas o desperdicios:

1. Sobreproduccion: producir méas de lo que el cliente demanda o hacerlo antes de tiempo. Ocupa trabajo y recursos
valiosos que se podrian utilizar en responder a la demanda del cliente.

2. Retrasos: por falta de planificacidon, de comunicacién o de tardanza en el suministro de materiales, herramientas,
informacién

3. Transportes desde o hacia el lugar del proceso: los materiales se deberian entregar y almacenar en el punto de
fabricacién, para evitar traslados innecesarios.

4. Stocks: se deben reducir al minimo ya que suponen un coste financiero y de almacenamiento.

5. Procesos: dedicar mas esfuerzos de los necesarios en revisiones y actualizaciones; la calidad se debe insertar en
todas las fases del proceso de forma que cada una de ellas sea correcta desde el principio.

6. Defectos: multiplican los costes y el tiempo de trabajo y consumen una parte importante de los recursos para su
solucion.

7. Desplazamientos: los empleados deben tener a su disposicidon todas las herramientas y recursos que vayan a
necesitar para evitar desplazamientos innecesarios.

En la medida en que la empresa es capaz de reducir estos 7 desperdicios, la calidad mejora, y el tiempo de producciény
el costo se reducen. Las herramientas "lean" incluyen procesos continuos de andlisis (kaizen), produccién "pull” (en el
sentido de kanban), y elementos y procesos "a prueba de fallos" (poka yoke).

Un aspecto crucial es que la mayoria de los costes se calculan en la etapa de diseino de un producto. A menudo
un ingeniero especificard materiales y procesos conocidos y seguros a expensas de otros baratos y eficientes.
Esto reduce los riesgos del proyecto, o lo que es lo mismo, el coste segln el ingeniero, pero a base de aumentar
los riesgos financieros y disminuir los beneficios. Las buenas organizaciones desarrollan y repasan listas de
verificacion para validar el disefio del producto.

Objetivos LEAN para eliminar los desperdicios:

- Calidad perfecta a la primera: busqueda de cero defectos, y deteccién y solucién de los problemas en su origen.
- Minimizacion del despilfarro: eliminacién de todas las actividades que no son de valor anadido y redes de
seguridad, optimizacién del uso de los recursos escasos (capital, gente y espacio).

- Mejora continua: reduccién de costes, mejora de la calidad, aumento de la productividad y compartir la
informacion.

- Procesos "pull”: los productos son tirados (en el sentido de solicitados) por el cliente final, no empujados por el
final de la produccién.

- Flexibilidad: producir rdpidamente diferentes mezclas de gran variedad de productos, sin sacrificar la eficiencia
debido a volimenes menores de produccion.

- Construccion y mantenimiento de una relaciéon con los proveedores a largo plazo alcanzando acuerdos para
compartir el riesgo, los costes y la informacion.

La agilidad, flexibilidad y facilidad de implantacién del sistema LEANFORM es la herramienta idénea para la aplicacién
de los principios LEAN MANUFACTURING. Mediante su implantacién, su empresa lograra:

v Aumento de los niveles de calidad en los procesos de trabajo.
v Optimizacién de los recursos de la empresa.

v Incremento en la productividad.

v Disminucién de los tiempos de preparacién de pedidos

v Reduccidn de la longitud de las lineas de produccion

v Mejora de los espacios de trabajo.

v Reduccion de stocks

v Abaratamiento de los costes de logistica interna
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El montaje

Basado en la ergonomia, los tubos, uniones y accesorios, pueden ser combinados de forma facil por los operarios
para satisfacer las necesidades de produccién. A través de la mejora continua se alcanzaran los

objetivos LEAN.

Concepcién

!

Objetivo Capacidad m & Funcién Secundaria

Entorno

Confirmar Dimensién y Forma Diseno J__ J Confirmar Capacidad y Flujo

Fabricacion

Colocacién de Accesorios

Ensamblaje de Tubos Colocacién de
de Montaje

Seleccién de
Mediante Uniones Ruedas y pies

Componentes

I

Mejorar dimensién Mejorar Flujo Afadir Funciones
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Cod.: U-1

Cod.: U-2

Cod.: U-3

Cod.: U4
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Cod.: U-5

Cod.: U-6

Cod.: U-7

Cod.: U-9
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Cod.: U-10

Cod.: U-12

Cod.: U-13

Cod.: U-14
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Cod.: U-15

Unién U16
Cod.: U-16

Unién U17
Cod.: U-17

Cod.: U-18
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Cod.: U-19

|\
Union U20
Cod.: U-20 >

\

12



Pagina 1 4 P k \
N ~
| ‘
N
N\

Pagina 16 < % c :

Pagina 1 8

Conjuntos de Unidén




PROYECTOS Y
AUTOMATISMOS
GENERALES

| DIPRAX

Conjunto de Unién CU-1

Cod.: CU-1
Componentes: U-1x2 ; M630 x1

Conjunto de Unién CU-2

Cod.: CU-2
Componentes: U-2x1 ; U-3x1 ; M630x2

Conjunto de Unién CU-3

Cod.: CU-3
Componentes: U-2x2 ; U-4x1 ; M630x3

Conjunto de Unién CU-4

Cod.: CU4
Componentes: U-4x2 ; M630x2
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Conjuntos de

Conjunto de Unién CU-5

Cod.: CU-5
Componentes: U-2x4 ; M630x4

Conjunto de Unién CU-6

Cod.: CU-6
Componentes: U-7x2 ; M630x1

Conjunto de Unién CU-7

Cod.: CU-7
Componentes: U-5x2 ; U-6x2 ; M630x2

Conjunto de Unién CU-8

Cod.: CU-8
Componentes: U-9x2 ; A1x2 ; M630x1
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Conjunto de Unién CU-9

Cod.: CU-9
Componentes: U-10x2 ; M630x1

Conjunto de Unién CU-10

Cod.: CU-10
Componentes: U-12x2 ; A1x1 ; M630x1

Conjunto de Unién CU-11

Cod.: CU-11
Componentes: U-13x2 ; M630x1

Conjunto de Unién CU-12

Cod.: CU-12
Componentes: U-6x4 ; U14x2 ; M630x2
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Conjunto de Unién CU-13

Cod.: CU-13
Componentes: U-15x1 ; U-16x1;M630x1

=
ww?

Conjunto de Unién CU-14

Cod.: CU-14
Componentes: U-17x1 ; U18x1 ; M6x12

.
|
L]

Conjunto de Unién CU-15
Cod.: CU-15

Componentes: U-19x2 ; M630x1 .
Y

Conjunto de Unién CU-16

Cod.: CU-16
Componentes: U-20x2
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F N
Conjunto Tornillo de Unién + Tuerca M6
Cod.: M630
\ Yy
F A Y

Tornillo M8x40 + Tuerca M8 (Para Ruedas)

Cod.: M840
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Tratamiento
anticorrosion

Resina Plastica

Tubos
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Resina Plastica

Tratamiento
anticorrosion
Acero
28mm g
A L
Tubo '
A r 4
Espesor |[Long. |Peso
Color
(mm (Mtr.) Kg IMtr.)
Blanco
T2 2.0 4.0 1.4 Blanco
TIESD 10 40 07  Nego

Otros colores: consultar

L d
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Minicarril Aluminio

Perfil minicarril aluminio completo (mtr.): 5574
Perfil Cod : 5050
Rueda negra Cod.: 5570 \ ) o
Rueda verde Cod.: 5570V Perfil mini carril aluminio
Rueda amarillo Cod.: 5570A
Rueda roja Cod.: 5570R
Soporte Lateral Cod.: 5571
Eje Cod.: 5572
Tapa Cod.: SIS
Tapa

N\

/ Rueda

Perfil Aluminio

Eje

Soporte Lateral
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Perfil minicarril acero completo (mtr.): 5576
‘Perfil mini carril acero 1
22
o [
s
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Union Inferior M1 / M1B

Para minicarril acero Cod.: M-1B
Para minicarril aluminio Cod.: M-1

Unidén a Nivel M2 / M2B
-

Para minicarril acero Cod.: M-2B
Para minicarril aluminio Cod.: M-2

Unién a Nivel con Tope M6 / M6B o

Para minicarril acero Cod.: M-6B
Para minicarril aluminio Cod.: M-6

Union Doble M3 / M3B

Para minicarril acero Cod.: M-3B
Para minicarril aluminio Cod.: M-3
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Regleta de Unién M4 / M4B

Para minicarril acero Cod.: M-4B
Para minicarril aluminio Cod.: M-4

Puente de Unién M7 / M7B

Para minicarril acero Cod.: M-7B
Para minicarril aluminio Cod.: M-7

I

Freno Minicarril FR

Cod.: FR
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Perfil de Guiado Interior AP1

Para minicarril acero Cod.: AP1

4
.
Perfil de Guiado Lateral AP2
Para minicarril acero Cod.: AP2
F 4
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Tapa Interior

Cod.: TA-1

Tapa Exterior

Cod.: TA-2

Gancho Perpendicular

Cod.: A-7

Gancho Paralelo

Cod.: A-8

J
C
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Pie Metalico
Para T-1 Cod.: PM-1
Para T-2 Cod.: PM-2 -
4
4 N
Pie Plastico
Cod.: PP-1 P
rF 4
V4 N
Gancho de Nivelacion _
Cod.: A-12 '
rF 4
r N
Casquillo
Cod.: A-1
r 4
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Cod.: A-2

Abrazadera bolsa

Cod.: A-3

Bolsa Porta Etiquetas

Cod.: A4

Model F L

Specification S00mm"400mm

Manufacture Date: 060812

Clip Simple

Cod.: A-5
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Accesorios

Clip Doble

a

Gancho Soporte L=200

-

Gancho Soporte L=300

Contera Roscada

"%
S
=
S
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Soporte Superior Rueda

Cod.: A-9

Soporte Inferior Rueda

Cod.: A-10

Placa Refuerzo Derecha

Cod.: PLT-DR

Placa Refuerzo Izquierda

Cod.:PLT-I1Z
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Unién Soporte Rueda

Cod.: A-126

Portaherramientas

Cod.:5535

Union Portaherramientas

Cod.: CU1-M16

Cod.:A-13
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Refuerzo Esquina para
Chasis de Aluminio

Cod.: RFE

Refuerzo Central para
Chasis de Aluminio

Cod.: RFC

Portapaletas para
Chasis de Aluminio

Cod.: RFP

Perfil Aluminio 45x45
Cod.:5002
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Accesorios

Ruedas

"

Ruedas con Soporte

Gare 9| ot

Ruedas Giratorias con Esparrago

Corg (19
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TUBO LEANFORM: Caracteristicas técnicas

Material: tubo de acero SPCC e= 1 mm /2 mm
Exterior: recubrimiento con resina plastica
Interior: Tratamiento anticorrosion
J exterior: 28 mm
Peso: Tubo e =1 mm => 0,7 Kg/m.l.

Tubo e =2 mm => 1,4 Kg/m..
Longitud: Estandar = 4 mitrs.

Kgs.

3

I -wu

Flexion (mm) TUBO LEANFORM e=1mm

Peso: Longitud
750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm 2250 mm
10 Kg: 0,92 2,3 4.1 7,2 11,6 16,9 25
25 Kg: 2,3 55 10,5 18 29 42 61
50 Kg: 4,5 10,5 21 36

Cargas Maximas TUBO LEANFORM e=1mm

Peso: Longitud

750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm 2250 mm
Deformacion permanente: 90 Kg 67 Kg 54 Kg 45 Kg 38 Kg 33 Kg 30 Kg
Rotura: 115 Kg 86 Kg 68 Kg 57 Kg 49 Kg 43 Kg 38 Kg

Flexién (mm) TUBO LEANFORM e=2mm

Peso: Longitud

750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm = 2250 mm
10 Kg: 0,5 1,2 2,3 4 6,5 9,5 14
25 Kg: 1,3 3 6 10,1 16 23,8 33,5
50 Kg: 2,5 6,1 11,7 20 32 47,8 69
75 Kg: 3,7 9 18 30 48 72
75 Kg: 5 12 24 41

Cargas Maximas TUBO LEANFORM e=2mm

Peso: Longitud

750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm 2250 mm
Deformacién permanente: 200 Kg 150 Kg 125 Kg 100 Kg 87 Kg 75 Kg 68 Kg
Rotura: 240 Kg 180 Kg 145 Kg 122 Kg 102 Kg 91 Kg 80 Kg

38
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Datos técnicos

MINICARRIL ALUMINIO LEANFORM: Caracteristicas técnicas

MINICARRIL ACERO LEANFORM: Caracteristicas técnicas

A
«©
i

|
|
|

44 44
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UNIONES LEANFORM: Caracteristicas técnicas

Material: Acero
Acabado: Revestimiento cinc negro reforzado
Color: Negro
Apriete: Mediante llave Hex. 5 a 9,8 Nm (100 Kg * Cm)
L=9200 mm
867 mm
797 mm
135130
o,
L=900 mm Medida exterior
-33 mm Radio de union (16,5 mm) x 2
-70 mm Distancia interior (35 mm) x 2

Medida de corte tubo horizontal

40
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